Technicky list
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S farbou v krvi.

Aquawood Intermedio ISO 53613 ff

Medzivrstva na baze vody pre drevené okna a vchodové dvere pre priemyselné

a remeselné pouzitie.

Urcena pre trojkrokovy systém s Aquawood TIG a Aquawood DSL.

POPIS PRODUKTU

Popis

Vodourieditelna medzivrstva s dobrou plnivostou a brusitelnostou
pre obzvlast plnivé a hladké povrchy. lzolacia proti extraktivnym
latkam. Produkt sa vyznaluje vysokou elasticitou a dobrou
stohovatefnostou. Zabrafuje prebruseniu farebnej impregnacie.

Zvlastne viastnosti
Skasobné normy

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR®

e Francuzske nariadenie DEVL1104875A o znaleni stavebnych
produktov na emisie prchavych skodlivin : A+

Oblasti pouzitia

I | 1) D

e Rozmerovo stabilné drevené prvky v exteriéri ako drevené
okna, vchodové dvere.

e Obzvlast vhodné pre hrubopérovité listnaté dreviny a ihlicnaté
dreviny s obsahom Zivice.

SPRACOVANIE

Pokyny pre spracovanie

g T
+15°C

e Pred pouzitim produkt premieSat

e Teplota produktu, objektu a miestnosti musi byt minimalne
+15°C

e Optimalna teplota pri spracovani je v rozmedzi 15 — 25 °C
pri relativnej vzdusnej vihkosti 40 — 80 %.

e Produkt nie je bez vrchného nateru odolny voci poveternosti!

Prosim, dodrZujte naSe ,Pracovné smernice pre povrchovu
upravu rozmerovo stabilnych a ¢iastoéne rozmerovo
stabilnych stavebnych prvkov“ vratane noriem a smernic
pre vyrobu okien.
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Aquawood Intermedio ISO

Sposob nanasania

%%

Spoésob Airless Airless s Nadobkova
nanasania podporou pistol
vzduchu
(Airmix,
Aircoat, a
pod.
Tryska 0,28 0,28 1,8
(g mm)
Tryska (g inch) 0,011 0,011
Uhol striekania 20-40 20-40 -
(stupne)
Tlak striekania 80-100 80-100 3-4
(bary)
Pomocny - 05-15 -
vzduch
(bary)
MnoZstvo 100 — 125
nanosu (g/m?)
Vydatnost na 200 - 250
nanos (g/m3)"
Vydatnost na 100 - 125
nanos (g/bm)"
) vydatnost vratane strat pri striekani

Produkt je vyrobeny na priame spracovanie

Forma, vlastnosti a vlhkost podkladu ovplyviuju spotrebu/ vydatnost.
Presnu spotrebu je mozné ur€it iba na zaklade skuSobného nateru.

Cas schnutia
(pri 23 °C a 50 % rel.vl.vzduchu)

2h

Prach sa nelepi (ISO 1517) po cca 30 min.
Nelepi sa po cca 1 hod.
Prelakovatelny po cca 2 hod.
Prelakovatelny - urychlené schnutie: po cca 90 min

20 min. faza odparenia
50 min. faza schnutia (35 — 40°C)
20 min. faza ochladenia

Uvedené hodnoty su orientacné. Rychlost schnutia zavisi odpodkladu,
hrabky vrstvy, teploty, pradenia vzduchu a relativnej vihkosti vzduchu.

Zabrante priamemu slne€nému Ziareniu. (prili$ rychle schnutie).

Cistenie naradia

Ihned po pouZiti vodou.

P
e Na odstranenie zaschnutych zvyskov laku odpori¢ame ADLER Aqua-
1 Cleaner 80080 alebo ADLER Abbeizer 95125.
PODKLAD
Druhy podkladu Drevo podla smernic pre vyrobu okien

Vlastnosti podkladu

Podklad musi byt suchy, Cisty, nosny, bez oddelujucich substancii ako
tuk, vosk, silikon, Zivica atd. a zbaveny drevného prachu, ako aj
odskusany na vhodnost povrchovej Upravy.

Vihkost’ dreva

Rozmerovo stabilné prvky: 13 % +/- 2 %
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Aquawood Intermedio ISO

POVRCHOVA UPRAVA

Zakladovanie

1x Agquawood TIG HighRes 5432 ff
medzischnutie 4 - 5 hod.

Prosim, dodrZujte technickeé listy prislusnych produktov!

Medzivrstva

1x Aquawood Intermedio 1SO 53613
Hribka mokrého filmu 100 - 125 ym
Medzischnutie cca 2 hod.

Medzibrisenie

Zrnitost 220 — 240

Brusny prach odstranit’.

Vrchné lakovanie

lhliénaté dreviny:
1 x Aquawood DSL Q10 M 51751 ff neriedeny
Hribka mokrého filmu 250 - 275 ym

Listnaté dreviny a smrekovec:
1 x Aquawood DSL Q10 M 51751 ff zriedeny s 5% vody
Hribka mokrého filmu 225 - 250 ym

Prosim, dodrzujte technickeé listy prisluSnych produktov!

POKYNY PRE OBJEDNANIE

Velkost’ balenia

5 kg, 25 kg, 120 kg sud

Farebné odtiene/stupne lesku

Hanf/Canapa 53613
Farblos (bezfarebny) 53730

e Vysledny farebny odtien zavisi najma od vlastnej farby dreva,
mnozstva nanosu, odtiefia impregnacie a farby vrchnej lazury.

e Pre posudenie vysledného farebného odtiefa odporu¢ame
vyhotovit’' vzorku na originalnom podklade so zvolenym systémom

povrchovej Upravy.

e Aby bola Struktura dreva obzvlast zvyraznena,

Aquawood TIG zvolit tmavsi ako Aquawood DSL.

treba odtien

Pridavné produkty

Aquawood TIG HighRes 5432 ff
Aquawood DSL Q10 M 51751 ff
ADLER Aqua-Cleaner 80080
ADLER Abbeizer 95125

DALSIE POKYNY

Zivotnost/Skladovanie

Minimalne 1 rok v origindlne uzavretom obale.

Chranit pred vlhkostou, priamym slne¢nym Ziarenim, mrazom a

vysokymi teplotami (nad 30 °C).

Technické udaje

Obsah VOC EU-medzna hodnota pre Aquawood Intermedio

ISO(Kat. Ale): 130 g/l (2010).

Aquawood

Intermedio ISO obsahuje max. 110 g/l VOC.
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Aquawood Intermedio ISO

Technicko-bezpeénostné Gidaje Prosim, dodrzujte prislusni kartu bezpecnostnych udajov, aktualnu
verziu mbzete ziskat prostrednictvom internetu na stranke

1 www.adler.sk.
= Produkt je uréeny len pre priemyselné a remeselné spracovanie.
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