EP VERNICI Technicky list
EPOZINC PZM

Dvojzlozkovy epoxidovy polyamidovy antikordzny nater na baze netoxickych antikoréznych pigmentov. Dobra
odolnost voéi poveternostnym vplyvom. Vynikajuca prilnavost na Zelezo, pozinkovany plech alahké zliatiny.
Vyborna protikordzne vlastnosti.

Charakteristika

Antikordzny adhézny zakladny nater, ktory zarucuje jednotny povrch. Vdaka Specidlnemu zlozZeniu je vynikajuci pre
aplikaciu na velké konstrukcie, antikorézne pigmenty sa vyuZivaju v antikoréznych cykloch, vytvara vynikajuci
opticky vzhlad vrchnej vrstvy.

Je vhodny na lakovanie mokry do mokrého, akrylovymi alebo polyuretdnovymi vrchnymi natermi.

Fyzikalne vlastnosti

Farba na poZiadanie

Vzhlad matny

Specifickd hmotnost 1820 - 1950 g/

Obsah pevnych latok hmotnostne 82 — 86 %
objemovo 64 — 70 %

Viskozita pri 25 °C tixotropna

VOC EU 2004/42/11A(i): 500 g/I obsah je 480 g/l

Aplikacné udaje

Doba spracovania 6 hod. /25 °C
Hrabka suchého nateru 70 —90 p typicka hrabka

40 — 50 u ako adhézny zakladny nater na pozinkovanom plechu
Teoreticka vydatnost 7 —8 m?/I

Prelakovanie min.: mokry do mokrého; max: 24 — 48 hod.
Tepelné odolnost 90 °C

Pracovny postup

Udaje pre spracovanie, riedenie

Sprej: 5—15 % s X5 (epoxid) ako zéklad (70 — 80 p)

Airless: 0 —5 % s X5 ako zaklad (70 — 80 p)

Sprej: 20 — 30 % s X5 (epoxid) ako adhézny zakladny nater (40 — 50 W)
Airless: 10 — 15 % s X5 ako adhézny zakladny nater (40 — 50 p)

Pracovny postup

Aplikujte jeden alebo viac naterov EPOZINC PZM na predbeZne upravenu konstrukciu pred konecnou Upravou
epoxidovym alebo polyuretdnovym naterom.

Pri mokrom cykle (pri teplote 25 °C) pockajte asponi 1 hod. (Q118) pred aplikaciou dalSej vrstvy.

Pocas aplikacie a polymerizacie sa odporuca pracovat steplotou okolia nie nizSou ako +15 °C a relativnou
vlhkostou prostredia nie vy$Sou ako 85 %. Teplota pracovného povrchu nie menej ako +3 °C nad rosnym bodom,
aby sa zabranilo oxidacii povrchu, aj ak sa pouZiva priamo na hrdzu.

Schnutie pri 25 °C

Proti prachu 15 —20 min.
Na dotyk 60 — 80 min.
Uplne 4 -5 hod.
Polymerizacia cca 7 dni
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EPOZINC PZM
Susenie pri 60 -70 °C 40 min.
Skladovanie 24 mesiacov pri +5 az +35 °C.

Uskutocneny test
Odolnost vodi solnej hmle ISO 9227: trvanie expozicie = 300 hod., bez pluzgierov, bez hrdze.

Bezpecnostné opatrenia a likvidacia

Bezpecnostné opatrenia

Vsetky bezpecnostné pokyny najdete v Karte bezpecnostnych udajov.

Likvidacia odpadov

Nesmie sa likvidovat spolu s domovym odpadom. Zabrarite Gniku do kanalizacie. Zvysky vyrobku sa povazuju za
nebezpedny odpad. Likvidacia musi podliehat opravnenym miestnym predpisom. Prevoz odpadu podlieha dohode
ADR. Kontaminované obaly musia byt zaslané na rekuperaciu alebo likvidaciu v zmysle narodnych noriem spravy
odpadov.

Informacie v tomto technickom liste si uvedené na zdklade praktickych skisenosti a testovani. Podmienky alebo
metddy manipulacie, skladovania, poufZitia alebo likvidacie vyrobku s mimo zodpovednost distribltora.
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