TECHNISCHES MERKBLATT

TECHNICKY LIST
1K Haftprimer 1K antikorozni zakladova natérova hmota
Cislo vyrobku: 680 001
Odstin: rotbraun - ¢ervenohnédy

Technologie: SprayMaxe

Sprithkop- Techmologle Sprutstrahl-Technologie Lackausbringungsmenge
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e Plochy rozprasovaci nastfik (obdobné lakovaci pistoli)

e Vysoké vyuZiti pigmentd

e Stdly rozpraSovaci tlak aZ do Uplného vyprazdnéni spreje
e Profesiondlni lakovaci vysledek

Vyrobek:

e Antikorozni zakladni natérova hmota odolna vici kyselinam s atestem svafitelnosti
e Rychleschnouci s vynikajici ochranou vici korozi

e Vynikajici brousitelnost

e Vysoka vydatnost, stejnomérné nanaseni, velmi dobry rozliv

e Neobsahuje tézké kovy — chromany

Surovinova baze : polyvinylbutyral , obsahuje kyselinu forsfore¢nou

Oblasti aplikace: lakovani dilG,opravy mensich i vétsich ploch, nové aplikace

Lze pouZit pfed svafovanim, odpuzuje rozstfik pfi svafovani, mozno pouZit i na lakové povrchové

Upravy
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TECHNISCHES MERKBLATT

Doporucené podklady:




e C(isty plech, sbrouseny

e Vytvrzené lakové natéry, shrousené

e Polyesterové podklady, sbrousené

e Aluminium, sbrousené

e Pozinkované plechy, tfivrstevné - GFK

Ochrannd opatreni:

Doporuéené ochranné obleceni spolu s ochrannou maskou Typ: A2/P2

Ochranné gumové nebo nitrilové rukavice

Poskozené misto zcela zbavit rzi, povrch dikladné vybrousit a vycistit
silikonovym odstrafiova¢em obch.¢. 680 090. Poskozené misto musi byt
odmasténé, zbavené prachu a suché.
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Pred poufZitim dikladné protiepejte po dobu min.2 minut az do slysitelného
narazu kuli¢ek. Zkuste zkuSebni nastrik.

Nanasejte nékolika tahy v tenkych vrstvach ze vzdalenosti cca.25 cm. Mezi

jednotlivymi ndstfiky pockejte chvili aZ se vrstva odvétra .
Jedna vrstva odpovida pfiblizné 10 -15 um suché filmové vrstvé.
Provést 2 a7 3 nastfiky.



TECHNISCHES MERKBLATT

Schnuti

10 — 15 min. pfi 20 st. C, infra schnuti mozné 7 min. ( kratkodobé zareni)

Dalsi zpracovani:

e Prebrouseni za mokra brusnym papirem P 800, za mokra P 400 - 500
e Prelakovatelné béZznymi plnici a krycimi laky . Neupravovat polyesterovymi ani EP produkty.
e Neprelakovat laky na vodni bazi.
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Po skonceni prace obratte nadobku dnem vzh(ru a kratkym stiskem vyprazdnéte
ventil

Prazdné nadobky odevzdejte k recyklaci.

Parametry:
Pojivova baze : polyvinylbutyral s obsahem kyseliny fosfore¢né
Podil pevné slozky(susiny): 19,2%
VOC emisni hodnoty: 653 g/l - 258 gv jedné dbze
Pro bliz8i informace — viz. bezpeénostni list
Vydatnost : cca 0,5—-0,75 m? / 1 dza pfi 30 — 40 um suchého filmu
Stupen lesku: odpada
Skladovdni: pfi 20°C/36 mésicl

Délka spotfeby je zavisla na skladovani nepouZitého spreje pfi teplotdch mezi 15 — 25 °C pf¥i vihkosti
ne vétsi nez 60%, prepravé samotného spreje ve vodorovné poloze, suché a ochranéné pred vlivem
chemickych a mechanickych cinitell.

Pozndmka: Uréeno k profesionalnimu pouziti



